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Uzivatelska prirucka

Dékujeme za zakoupeni produktu ANYCUBIC!

| pokud jste dlouholetym uZivatelem ANYCUBIC nebo zkusenym odbornikem na 3D tisk, dirazné
doporucujeme seznamit se s bezpec¢nostnimi pokyny a tipy pro nastaveni uvedenymi v této pfirucce.
Kazda tiskarna je jedinec¢na a dodrzeni téchto krokll pomUze zajistit optimalni vykon a bezpecénost. Pro
pokrocilé feseni problém0 nebo témata, kterad nejsou v této pfirucce popsana, navstivte oficialni
centrum podpory na anycubic.com.

Pro lepSi vyuziti vasi tiskarny doporucujeme vyuzit také dalSi zdroje:
Anycubic Wiki: naskenujte QR kéd a ziskejte pfistup ke komplexni znalostni databazi obsahujici
navody k nastaveni, podrobné tutoridly a tipy pro feSeni problémd.

e Anycubic Slicer

e Anycubic Wiki

o Oficialni webové stranky

e Anycubic App

ANYCURBIC
Slicer Official Website App

ANTCUBIC Wiki ANTCUBIC ANYCURBIC
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Kobra S1 Zadni ¢ast tiskarny

Tiskova hlava
Dotykovy displej
Komorova kamera
Pomocny ventilator

Horni kryt
Trubicka filamentu

Signalni kabel ACE 2 Pro - 4pin

Modul proti ucpani (Anti-blocking

¢ Vyhfivana podlozka Module) - 6pin
Port pro instalaci drzaku civky
Vystupni otvor odpadu filamentu
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Pro dosazeni nejlepsi kvality tisku vénujte pfi pouzivani ACE 2 Pro pozornost nasledujicim
bodim:
1. Kompatibilni filamenty: ACE 2 Pro podporuje pouze TPU uréené pro ACE a neni kompatibilni s
ostatnimi flexibilnimi filamenty typu TPU.
2. Zamezeni nespravného rozpoznani civky: Pfi pouziti nestandardnich civek zajistéte, aby byl
filament pfi zavadéni umistén u senzoru Cipu filamentu.
3. Podporované rozmeéry civek: Standardni civky o hmotnosti 1 kg:
o Vngjsiprdmér: 195-200 mm
o Sitka: 60-68 mm
o Tloustka boénice: 3-6 mm
4. Odhad zbyvajiciho filamentu: ACE 2 Pro odhaduje zbyvajici mnozstvi fillamentu na zakladé
délky posunutého filamentu na jednu otacku Cipu. Pokud je filament Spatné navinuty,
zamotany nebo je pouzita nestandardni civka, mUze byt odhad nepresny a slouzi pouze
orientacné.



5. Vyjmuti filamentu: Pouzijte funkci ,,Remove Filament*“ na obrazovce tiskarny. Pokud je nutné
ruéni vysunuti, jemné zatlacte na ovladaci packu a filament vytahnéte. Nikdy filament
nevytahujte nasilim, mohlo by dojit k poSkozeni zafizeni.

6. Proces suseni: Béhem suseni ACE 2 Pro otevira elektromagneticky ventil pro odvadéni vlhkého
vzduchu. Ujistéte se, Ze ventil neni blokovan.

Popis ACE 2 Pro
¢ Signalni konektor
e Elektromagneticky ventil
e Konektor PTFE trubicky
o Napajeci konektor a vypinac
¢ Vstup filamentu
e Teplotni a vlhkostni senzor
e Zamek (posunutim vlevo zamknout, vpravo odemknout)
e Senzor Cipu filamentu
e Packa vysunuti filamentu
(pro ruéni vysunuti zatlaéte dovnitr)
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Technické specifikace
Tisk
e Technologie: FDM (Fused Deposition Modeling)
o Tiskovy prostor: 250 x 250 x 250 mm (V x S x H)
o V/ySka vrstvy: 0,08-0,28 mm
o Presnost polohovani: osa X/Y: 0,0125 mm / osa Z: 0,0025 mm
e Pocet extruder(: 1
e Primeér trysky: 0,4 mm
o Podporované materialy: PLA, TPU, PETG, ABS, ASA

Software

o Slicing Software: Anycubic Slicer Next / Orca Slicer

o Formaty vstupu: STL/OBJ/3MF

o Format vystupu: G-code

o Pripojeni: USB disk / Anycubic Cloud / Anycubic Slicer Next
Napajeni

o Vstupninapéti: 100-120 V~/200-240 V~

o Jmenovity vykon: 500 W/ 1500 W
Wi-Fi

e Frekvenc¢ni pasmo: 2,4 GHz

e Rezim provozu: STA
Rozmeéry Tiskarna 400 x 410 x 490 mm /Hmotnost: 18 kg
ACE 2 Pro 368 x 291,5 x 236,5 mm / Hmotnost: 3,7 kg
Padorys sestavy tiskarny a ACE 2 Pro: 420 x 530 x 710 mm

Instalace zarizeni
Odemknuti ACE 2 Pro

Krok 1: Otevrete kryt tiskarny a pomociimbusového klice H2.5 povolte dva Srouby oznacené na

obrazku cervené.

Krok 2. Po dokon¢eni pfedchoziho kroku vyjméte ACE 2 Pro horni ¢asti tiskarny.

Srouby neni nutné zcela vysroubovat, postadi jejich dostateéné povolent.
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Krok 3: Podle Sipek na obrazku pomoci imbusového klice H2.5 povolte ¢tyfi Srouby oznacené
cervenymi krouzky.

Srouby neni nutné zcela vysroubovat, postadi jejich dostatecné povoleni.

Krok 4: Vyjméte ochrannou vypln ACE 2 Pro.
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Bottom inside the printer
Bottom inside the printer H2.5 P

Odemknuti tiskové hlavy

Krok 1: Prestfihnéte stahovaci pasku zajiStujici tiskovou hlavu.
Krok 2: Odstrante kartonovou ochranu z tiskové hlavy.

Krok 3: Vyjméte pé&novou vypln.

Top of the printer

Odemknuti vyhrivané podlozky
Podle Sipek na obrazku pomociimbusového klice H2.5 povolte tfi Srouby oznacené ¢ervenymi

krouzky.

Hot Bed

Bottominside the printer



Instalace drzaku civky (7ento krok pfeskoéte, pokud budete tisknout ve vice barvéch.)

Pripevnéte drzak civky na zadni stranu tiskarny pomoci Sroubl M3 x 6 z krabicky s pfislusenstvim.
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Secure the spool holder with M3*6 screws from the accessory box.

Instalace ACE 2 Pro

1. Umistéte ACE 2 Pro na horni ¢ast tiskarny Kobra S1.

2. Zapojte 4pinovy signalni kabel do zadniho panelu tiskarny a 6pinovy kabel do otvoru v levém
dolnim rohu ACE 2 Pro.

3. Pfipevnéte modul detekce ucpani na zadni stranu tiskarny pomoci Sroubl M2.5 x 25 a pfipojte
propojovaci kabel do pfislusného konektoru (pouzijte imbusovy kli¢ H2.0).

4. Zasunte zavéSenou PTFE trubi¢ku do konektoru.

5. Jeden konec PTFE trubicky zasunte do 4v1 PTFE konektoru.

6. Druhy konec PTFE trubicky zasunte do konektoru na spodni strané ACE 2 Pro a zajistéte jej
pojistnou sponou.(Poznamka: Pripojeni PTFE trubi¢ek nemaji pevné dané poradi.)

7. Po dokoncenivyse uvedenych krokl pfipojte napdjeci kabely a zapnéte tiskarnu i ACE 2 Pro.




Instalace aktivniho uhlikového filtru
Vyjmeéte aktivni uhli z krabiCky s pfisluSenstvim, odstrante vakuovy obal a vlozte filtr do filtracniho
boxu uvnitf tiskarny.
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Activated Carbo

Zapnutl Zarizenl
Po zapnuti zafizeni provedte nasledujici ivodni nastaveni:
1. Uvodni obrazovka 6. PID kalibrace 10. Dokonceni prvotniho
2. Vlybérjazyka 7. Kompenzace vibraci nastaveni
3. Vybeérregionu 8. Automatické
4. Prfipojenik siti vyrovnani podlozky
5. Stazeni APP a 9. Aktivni potlaceni
sparovani zafizeni hluku
(DStartup Page ZLanguage Selection (3Region Selection  @Network Connection AP Download

and Binding

ANTCURIC

©®PID Calibration (@Vibration Compensation ®Auto Leveling (@Active Noise Reduction @Finish Initial Startup

=] 1r ]

QR kéd Makeronline i >
(Stahnéte si nejnovéjsi modely prostrednictvim Makeronline.) et
[=]

Poznamka: Zobrazené uZivatelské rozhrani slouzZi pouze jako ilustrace. Vzhledem k prubéZnému vyvoji
funkci se miZe aktualni vzhled rozhrani lisit podle nainstalované verze firmwaru.



Zavedeni filamentu

1. Vlozte alespon jednu civku filamentu do ACE 2 Pro.
2. Zasunte filament do vstupniho otvoru. ACE 2 Pro automaticky rozpozna filament a zahaji
proces predbézného podavani.
3. V nabidce [Filament] vyberte aktivni pozici. Nastavte typ a barvu filamentu a dokoncete
proces zavedeni.
Poznamka: Pokud pouzivate filament Anycubic s RFID ¢ipem, ACE 2 Pro automaticky rozpozna typ
materialu a synchronizuje pfislusna nastaveni.

Holder ACE1

60 »  22h30m

Filament Backup Extrude Retract

Tipy:Viyberte pozici a stisknéte tlacitko Extrude/Retract pro zavedeni nebo vysunuti filamentu.
Zaroven lze upravovat typ materialu a jeho barvu.

Pridani tiskarny do aplikace
1. Ujistéte se, Ze je tiskarna pripojena k mistni siti Wi-Fi.
2. Stahnéte si aplikaci Anycubic App z obchodu s aplikacemi nebo naskenujte QR kéd dostupny
v nabidce [Settings] na displeji tiskarny.
3. Zaregistrujte se a pfihlaste ke svému uctu.
4. Otevrete aplikaci, klepnéte na ,,Add Printer“ a naskenujte QR kéd zobrazeny na displeji
tiskarny pro propojeni zafizeni s vasSim ucétem.

9:41

Waorkbench

B Fie

Printer added successfully!

Printer name

Anycubic Kobra s1




Instalace sliceru a pridani tiskarny

Instalace Anycubic Slicer Next
1. Stahnéte a nainstalujte software Anycubic Slicer Next naskenovanim QR
kédu nebo navstévou stranky:anycubic.com/slicerNextDownload
2. Pred pokracovanim se ujistéte, ze je tiskarna zapnuta a pfipojena k
internetu.
3. Spustte software a prejdéte do sekce Workbench nebo Login, kde
mUzete propojit tiskarnu a zahajit vzdaleny tisk.

Prihlaseni
@ Po instalaci programu pfejdéte na hlavni stranku a kliknéte na [Login/Register].

e IKEA Skeadls 1t draveer ICEA Shiadits 12 clraweriEA Skadls 15 IKEA Shaclis it ciearves SEA Shacis bl drawer TWEA Sicadis il drawes

Makareing.

< o & s LA

IKEA Skadis tilt draveer IKEA Skadits 12 clrawenk] EASkadlistil.  IKEA Skaclks bt crawer WEA Skacks bl drawer IWEA Sicacls il drawesr

@ Pokud jiz mate ucet Anycubic (stejny jako v mobilni aplikaci), pfihlaste se pomoci svych

prihlasovacich udaja.
Novy uzivatelé mohou zvolit [Sign Up Now] a vytvofit si novy ucet.

(N Log in

Q

Anycubic Slicer Next

Poznamka: Zobrazené rozhrani odpovida nejnoveéjsi verzi softwaru.



® Kliknéte na [Workbench] a zvolte [Add Printer].

@ Software automaticky vyhleda tiskarny ve vasi lokalni siti a synchronizuje zafizeni, ktera jsou jiz
propojena s vasim uctem.
Pokud se tiskarna nezobrazi, vyberte moznost [Connect via CN Code] pro ru¢ni propojeni.
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Lher &5 printer User Ay printer user &'y printer
-
=]

<oree e T ST

Choud previar conmecton (1)

Libwer &'y perinder User A prinber
ey i Eak B A b Kolirg

Can find my prisse? [
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® Ziskani CN kodu: Na tiskarné prejdéte do: [Settings] > [Device Info] >[Device CN Code]
Zde zobrazite jedine€ny parovaci kéd zafizeni.

(® Locate CN Code: On the printer, navigate to [Settings] > [Device
Info] > [Device CN Code] to view your unique connection code.

ene Connect 1o the cloud printer via CN code (WAN Gnly)




Bezpecnostni pokyny
1. 3D tiskarna Anycubic obsahuje vysokorychlostni pohyblivé ¢asti. BEhem provozu drzte ruce,
vlasy a volné ¢asti odévu mimo pohybovy mechanismus.
2. Pokud nebude tiskarna delSi dobu pouzivana, skladujte ji na suchém a chladném misté
chranéném pred destém a vlhkosti.
3. Béhem provozu vznikaji vysokeé teploty. Nedotykejte se tiskové hlavy, vyhfivané podlozky ani
Cerstvé vytlaceného materialu holyma rukama.
4. Tryska zUstava horka i po dokonceni tisku. Pfi idrZzbé nebo ru¢nim nastavovani pouzivejte
ochranné tepelné odolné rukavice.
V pfipadé nouze nebo poruchy okamzité vypnéte zafizeni nebo odpojte napajeci kabel.
Tiskarnu a drobné pfisluSenstvi (Srouby, nastroje apod.) uchovavejte mimo dosah déti.
Pfi vymeéné pojistky pouzivejte pouze pojistku s parametry 250V /10 A.
Zaftizeni je vybaveno odnimatelnym napajecim konektorem. Pokud nebude delSi dobu
pouzivano, odpojte jej od elektrické site.

® N o>

9. Drobné Skrabance na tiskové ploSe nebo mirné rozdily ve struktufe vytisténého materialu jsou
bézné a nemaji vliv na kvalitu tisku.
Technicka podpora
Pokud problém pfetrvava, kontaktujte technickou podporu Anycubic. Technici
posoudi vas pozadavek a zpravidla odpovi do jednoho pracovniho dne.
support.anycubic.com

Dulezité informace k servisnimu poZzadavku
) After-sales support

1. Udaje vypliujte podle sériového &isla pfislusného modelu. Pole -
oznacena ¢ervenou tec¢kou jsou povinna.

2. Po uspésném odeslani pozadavku obdrzite odpovéd na uvedenou e-mailovou adresu.

3. Pokud jste pozadavek odeslali, ale neobdrzeli e-mail, zkontrolujte slozku Spam nebo
Nevyzadana posta.

4. Pokud se pozadavek nepodafi odeslat, vénujte pozornost chybovym hlasenim zobrazenym na
strance.

FCC - informace o souladu s predpisy

UPOZORNEN:I: Toto zafizeni spliiuje pozadavky &4sti 15 pravidel FCC.
Provoz zafizeni podléha nasledujicim podminkam:

1. Zafizeni nesmi zpUsobovat Skodlivé ruseni.

2. Zarizeni musi pfijmout jakékoli pfijaté ruSeni, véetné ruseni, které mlze zpUsobit nezadouci

provoz.

Varovani: Jakékoli zmény nebo Upravy, které nejsou vyslovné schvaleny odpovédnou stranou, mohou
zruSit opravnéni uzivatele zafizeni provozovat.
Zafizeni bylo testovano a spliuje limity pro digitalni zafizeni tfidy B podle ¢asti 15 pravidel FCC.
Pro zachovani souladu s pozadavky FCC na vystaveni vysokofrekvencnimu zareni musi byt zafizeni
instalovano a provozovano ve vzdalenosti alespon 20 cm od lidského téla.
PouZivejte pouze dodanou anténu.



Likvidace elektronickych soucéasti

Tento symbol oznacuje, ze zafizeni nesmi byt likvidovano spole¢né s komunalnim odpadem.

Po skonceni zivotnosti odevzdejte vyrobek na sbérné misto ur¢ené pro recyklaci elektrickych a
elektronickych zafizeni v souladu s mistnimi predpisy.

Spravna likvidace pomaha predchazet negativnim dopadidm na zivotni prostiedi a lidské zdravi a
podporuje Setrné vyuzivani ptirodnich zdroju.

Nevyhazujte tento vyrobek do netfidéného komunalniho odpadu.

Zjednodusené prohlaseni o shodé

Spolec¢nost Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd. timto prohlasuje, Ze toto zafizeni spliuje
pozadavky nasledujicich predpisu:

e Smeérnice 2014/53/EU

e Smeérnice 2006/42/ES

e Smeérnice 2011/65/EU

e Radio Equipment Regulations 2017

e Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment

Regulations 2012

Uplné znéni prohlaseni o shodé je k dispozici na adrese:
https://eu.anycubic.com/pages/declaration-of-conformity-doc

Zastupce pro EU

Lienco SAS

8 Rue Marcel Cerdan

77600 Bussy Saint Georges
Francie

Kontaktni osoba: Ruoyu Zhang
Tel.: 0033766929910

E-mail: contact@lienco.eu

FE CE € X @
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